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DATAPAQ" AutoPagq

Prvotfidni FeSeni lakovacich postupl v automobilnim primyslu

DATAPAQ AutoPagq je adaptovany systém teplotniho profilovani pro monitorovani teplot u lakovani,
procesti pro Upravy tmelenim a lepenim pouzivané v oblasti montaze v automobilnim primyslu.

S nabidkou az 20 méricich kanali v jednom systému je DATAPAQ AutoPaq perfektnim
nastrojem pro provadéni diisledného zhodnoceni Gprav u novych instalaci nebo optimalizaci
existujicich linek pro nové modely. S moznosti Radiového prenosu dat v realném ¢ase muze byt
systém rovnéz preferovanou volbou u rutinniho monitorovani lakovacich operaci jako soucast

standardnich postuptl zajiSt'ovani jakosti.

VLASTNOSTI, KTERE JSOU VYHODOU
Az 20 méficich kanal umoznujicich komplexni monitorovani vnitfnich ¢asti
autokaroserie bud jako soucast rutinni kontroly jakosti anebo pro potvrzeni jakosti
u vystupu vyrobku. Méfici pfesnost + 1.6 °C (+ 2.9 °F) potvrzuje Udaje, kterym je
mozno ddvéfovat a provadét spolehliva rozhodnuti.
Robustni dataloger z nerezové oceli k zajisténi spolehlivého priibéhu
operace s minimalnim rizikem poskozeni teplotou.
Unikatni komunikace Bluetooth® zajistujici snadné a rychlé nastavovani
a bezkabelovy pfenos dat.
Moznost vicenasobného prichodu zabezpecujici maximalni efektivitu v
lakovnach od pece k peci.
Rozsah bezsilikonovych zébran k zajisténi bezpe&ného vybéru bez znecisténi
pro jednoduché a vicenasobné prichody.
Rada Ugelové navrzenych, robustnich a presnych termoglanku tak, aby
vyhovovaly vS§em tvarim karoserii at' jiz ocelovych, hlinikovych anebo
kompozitnich.
Volby RF telemetrie pro ON-LINE monitorovani v realném case pro
davkové a také linkové zuSlechtovaci operace v peci.
Profesionalni program Insight ur€eny pro techniky lakovani v autoprumyslu k
rychlému, snadnému a efektivnimu potvrzeni jakosti anebo vystupni kontrole.

HODNOTA SYSTEMU

Pomoci systému DATAPAQ AutoPaq pFebirate kontrolu nad lakovacimi procesy v
autoprimyslu, pochopite podrobné postup jak se autokaroserie ohfiva a ziskate
tak prostfedky k optimalizaci procesnich charakteristik s jistotou, ne nahodné.
Vysledna jakost vyrobku — potvrzuje, Ze vase pec dodrzuje potfebny postup
zpracovani k zajisténi pozadovanych fyzikalnich | vzhledovych pozadavka ;
pfedchazi chybam ve zpracovacim procesu a riziku prostojli, nakladnych oprav a
zmetk( a potfeby dodatecnych Uprav vyrobku
Potvrzeni procesu — vytvafi dolozitelnou zpravu o provadéné operaci u vyrobku
jako doklad pro zékaznika anebo dohlizeci organ (Qualicoat; ISO9000; CQI-12) o
tom, Ze je postup pod kontrolou; umoznuje nové modely pfipravit rychleji s
optimalizaci efektivniho procesu zpracovani coz umozriuje rychlejSi nabéh jejich
plné produkce
Optimalizujte produktivitu a efektivnost — pouzivejte pfesné udaje o
teplotnim profilu k optimalizaci chodu pece ; maximalizujte rychlost linky k
dosazeni optimalni produktivity bez rizika snizeni kvality vyrobku; provadéjte
AutoPaq 20 kanalovy systém sefizovani bodu nastaveni teploty pece ke snizeni spotieby energie — a
(TP3026 a TB0050) Uspory naklad( na energii b&€hem celého roku
Rychlé feseni problém( - diagnostikujte ihned pripadné problémy a vyuzijte
datové informace k doporu¢enym korekcim ; presvédcte se, ze provedené
Upravy anebo udrzba byly uspésné — kazda ztracena hodina produkce je
ztratou pro vasi firmu

Svétova Spicka v teplotnim monitoring procesu




TECHNICKE SPECIFIKACE

DATA LOGGER (=shéra¢ dat)

Min interval vzorkovani
Typ termoclanku
Presnost shérace
Maxim. pracovni teplota
Teplotni rozpéti

Pamét’

Vicenasobny prichod
Baterie

Zivotnost baterie

Komunikace shérace
Rozméry DxSxV

Vaha

Telemetricka zpusobilost

Cislo mmodelu TP3016 | TP3026
Pocet kanalu 10 |20
Pouzdro 304 nerezova ocel

3 kanalovy 0.1s, 10 kanalovy 0.3s, 20 kanalovy1.0s
K (dal$i typy na pozadavek)
£0.3°C (£0.5°F)
70°C (158°F)
—100°C do 1370°C (-148°F do 2498 °F)
3.2 milion(i datovych bodd** \3.6 milionG datovych bodu**
Sbérac¢ uklada az 10 jednotlivych prichodu
NiMH dobijeci (volba boxu alkalinové baterie)
1 min interval vzorkovani 1 min interval vzorkovani
70°C (158°F) = 200 hodin 70°C (158°F) = 150 hodin
USB neho Bluetooth*
200mm x 98mm x 20mm (7.9inch x 3.9inch x 0.8inch)
115kg (2.51bs) 1.10 kg (2.41bs)
kabelova telemetrie — standardni (kabel nebo Bluetooth*)
RF radiova telemetrie — volitelna (viz TP3 RF specifikace)

* UpIné specifikacni idaje véetné potvrzeni telemetrie a Bluetooth viz techn,specifikace shérace TP3 a TP3 RF
** \/§imnéte si, Ze pamét mlZe byt limitovana Zivotnosti baterie.

TEPELNE OCHRANY
TB0050 teplotni ochrana Model ochrany TB0021 TB0O050* TB5050

Vaha 6.2kg (13.7 Ibs) 7.6 kg (16.81bs) 3.4kg (7.51bs)

Bez silikonu ano ano ano

Rozméry (VxSxL) 130 x 196 x 292mm | 130 x 196 x 336 mm |74 x 181 x 378 mm
(51 % 7.7 x 11.5in) (5.1 % 7.7 x 13.2in) (2.8 x 7.1 x14.9in)

Vhodny sbéraé TP3016 (10 kanalovy) | TP3026 (20 kanalovy) | TP3026 (20 kanalovy)

Tepelné jimky TB1001 x2 TB1001 x2 NA

*Ochrana ma nahofe magneticky uchyt pro sondu k ulehceni prepravy(skladovani).

Teplotni vydrz 100°C 150°C 200°C 250°C 300°C
(212°F) (302°F) (392°F) ‘ (482°F) ‘ (572°F)

TB0021 hodin | 11 5 3 1.8 1

TB0050 hodin |9 4 25 14 0.8

TB5050 minut | 125 65 54 45 40

TERMOCLANKY

Termoclanky
[istrotzs

VLASTNOSTI PROGRAMU

‘! %
[

Insight profesionalni software

Na&s$ vycerpavajici sortiment typt termoclankd bude vyhovovat vsem méficim aplikacim a druhlim
materiald vyrobku od oceli, hliniku, plastu az po kompozitni materialy.
Reference XL2 thermocouple data sheets for full details.

Analyzovy program Oven Tracker Insight umoZiuje komplexni piehled tdaju, analyzy a protokoly
navrZené specialné pro aplikace lakovani v automobilnim priimyslu, pfevodem puvodnich Udajl o teploté
na plnohodnotné informace: DATAPAQ hodnota (index Gpravy), program diagram vysouseni, auto SPC,
analyza nabéhu teploty a nastroje teplotniho rozdilu sondy. Kompletni protokol zahrnuje mapovani
sond vyrobku a pfipojenou knihovnu fotografii (Viz informaéni tabulka XL2 Insight s podrobnostmi.

Vedeni firmy
DATAPAQ Limited

Lothbury House, Cambridge Technopark
Newmarket Road 3 Corporate Dr. Unit 1
Cambridge CB5 8PB, UK Derry, NH 03038, USA

Tel:  +44 1223 652 400 Tel: +1 603 537 2680
Fax: +44 1223 652 401 Fax: +1 603 537 2685
E-mail: sales@datapag.co.uk E-mail: sales@datapag.com

Prodejni strediska

North and South America
DATAPAQ Inc.

IS0 9001

Registered [ il

e

’.
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Asia Tel:

China Tel:

India Tel:

+65 6799 5596

Fax:  +65 6799 5577

E-mail: sales.asia@datapag.com
+86 10 6438 4691

Fax: +86 10 6512 3437
E-mail: sales@datapag.com.cn

+91 22 4227 0304
Fax: +91 99 2005 2908
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www.datapaq.com
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